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SEALS ( code SEALING PARTS)

PISTON: OR 117 ; GPS 45 29,5 6,3 ; WR 40 45 5,6
HEAD "T": OR 129 SHORE 90 ; TS/L 35 43 5,8/L ; PW 35

HEAD " T" + TEFLON / OIL PRESSURE TEST

Finishing: PRIMER + RAL 9004 (x2)

APPROVATO

17/04/07
DATA

DESCRIZIONE MODIFICA

Aggiornato a disegno
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Misure espresse in "'mm"

DIMENSIONI SENZA TOLL. DI PEZZI LAVORATI MECCANICAMENTE: UNI EN 22768/1 CL. m; TOLL. PER DIMENSIONI LINEARI/ANGOLARI DI
PEZZI SALDATI: UNI EN ISO 13920 CL. C E CLASSE G, DELLA STESSA NORMA, PER RETTILINEITA', PLANARITA' E PARALLELISMO.

MATERIALE: DUREZZA HRC: PESO Kg:
/ / 5.16
FINITURA SUPERFICIALE: TRATTAMENTO TERMICO:
PRIMER + RAL 9004 (x2) /
DESCRIZIONE:
Hydraulic cylinder AL.45 ST.35 C.312 E&P HYDRAULICS

DISEGNATO: DATA: FORMATO: SCALA:

Berton Daniele 11/12/2006 A3 1:2 57 @
APPROVATO: CODICE: REVIS.:

013HYD 1




	Foglio1
	Vista di disegno1
	Vista di disegno2
	Vista di disegno3


